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A) CAPSULE DE DISTRIBUTION A ETANCHEITE AMELIOREE. 

(57) L'invention se rapporte a une capsule de distribution 
(3T destinee a equiper un reservoir (21) contenant un pro- 
duit ftuide, comportant un corps (32) pourvu d'un orifice de 
distribution (4) et d'un couvercle (5) articule avec le corps 
autour d'un axe (A), le corps (32) et le couvercle (5) etant 
realises en un materiau rigtde ou semi-rigide, ce couvercle 
etant pourvu cf un picot de bouchage (6), destine a boucher 
I'orifice de distribution (4) en position de stockage. En posi- 
tion de bouchage, un revetement (72) en materiau elasto- 
merique est interpose entre le picot de ('orifice, pour assu- 
rer une etancheite entre te picot (6) et rorifice (4). 
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La presente invention se rapporte a une capsule de distribution destinee a 
equiper un reservoir contenant un produrt fiuide a distribuer, ainsi qu'a un 
ensemble de distribution equipe de cette capsule. Eile est equipee d'un systeme 
de bouchage, pouvant etre ouvert pour la distribution du produit, et ferme pour sa 
conservation. 

Des reservoirs munis d'une capsule de ce genre sont utilises habituellement 
dans differents domaines, pour le stockage et la distribution de produits liquides, 
par exemple dans le domaine cosmetique, alimentaire, menager, pharmaceutique 
ou parapharmaceutique. Ces produits sont, notamment, des shampooings, des 
antiseptiques, des nettoyants menagers ou des produits pour la vaisselle. Grace 
3 Tutilisation d'une telle capsule, on evite, d'une part, I'ecoulement du produit 
pendant le transport et le stockage, et d'autre part, on protege le produit des 
salissures de provenant de I'exterieur. D'autre part, avec une telle capsule, 
I'utilisateur peut distribuer aisement le produit contenu dans le reservoir. 

Plus particulierement, la presente invention se rapporte a une capsule 
comportant un orifice de distribution de produrt et un couvercle pivotant, le 
systeme de bouchage de I'orifice etant constitue par un picot porte par le 
couvercle, pr6vu pour fermer cet orifice. 

Le picot introdurt dans I'orifice de distribution doit satisfaire & plusieurs 
fonctions ; il doit garantir une bonne etancheite ; la force d'ouverture doit etre 
raisonnable, et, lors de I'ouverture, il ne doit pas se produire un bruit de 
pistonnage. Ces qualites doivent §tre assurees tout au long de Tutilisation du 
produit. Or, avec les materiaux couramment utilises pour ('injection de telles 
capsules, tels que le polyethylene ou le polypropylene, le r6glage dimensionnel 
est tres d6licat, car les tolerances doivent rester en dessous de 0,05 mm, 
d'autant plus que des deformations risquent de s'ajouter lors du d6moulage. En 
outre, lors d'une utilisation intense, par I'usure du picot et/ou de Torifice, ce 
picot ne rentre plus a friction dans I'orifice et, par consequent, des fuites de 
produit peuvent se produire. 

Une capsule de distribution du genre de celle mentionn6e ci-dessus, est 
decrite, par exemple, dans le modeie d'utilite allemand DE-GM-85 36 556. Ce 
document d6crit un recipient e col, muni d'une capsule de distribution 
comportant un orifice de distribution et un couvercle pivotant Cette capsule 
comporte un picot creux, destine £ boucher I'orifice de distribution en position 
de stockage, ce picot ayant la forme d'une jupe cylindrique. 

Cette capsule de I'art anterieur presente I'inconvenient, notamment 
lorsqu'elle est destin6e £ etre stockee tete en bas, de laisser ecouler une petite 
quantite de produit r6siduel localise dans le volume creux du picot de 
bouchage, lorsque I'utilisateur ouvre le couvercle. Du produit r6siduel 
s'6coulant du volume creux provoque alors la salissure d la capsule, ou meme 
du plan de travail de I'utilisateur. 
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On pourrait eviter I'ecoulement constate avec un picot creux, en reaiisant 
un picot plein. Malheureusement, les techniques et les materiaux utilises 
actuellement pour le moulage d'une telle capsule, ne permettent pas la 
realisation dun picot de bouchage plein, sans qu'il se produise, sur la surface 
5 du couvercle opposee au picot, une deformation en creux, appelee 
«retassure», qui confdre a la capsule un aspect inesthetique, mal accepte par 
le consommateur. En outre, le temps d'un cycle de moulage d'une capsule a 
picot plein, serait trop important et done onereux. 

io En consequence, la pr6sente invention a pour premier objet une capsule 

de distribution esthetique, ne risquant pas de provoquer des salissures par le 
produit lors de I'ouverture du couvercle et dont le prix de revient est competitif. 

Un second objet de invention est de creer une capsule de distribution dont 
is le r6glage des tolerances des dimensions du picot et/ou de rorifice de 
distribution est aise et dont les defauts de moulage/dernoulage peuvent etre 
rattrapes. Un autre objet de Tinvention est de cr6er un systeme de bouchage 
particulierement etanche, resistant d I'usure pendant toute la duree de vie du 
produit et assurant un fonctionnement souple, ainsi qu'une ouverture et une 
20 fermeture aisees. En outre, ['invention vise rutilisation d'orifices de section non 
circulaires, alors jusqu'& maintenant inconnus dans les domaines techniques 
precit6s. 

Les objectifs vis6s ci-dessus sont atteints en interposant une gaine en 
25 materiau elastomerique entre le picot et rorifice. 

Ainsi, ('invention se rapporte a une capsule de distribution destinee a 
equiper un flacon contenant un produit fluide, comportant un corps pourvu d'un 
orifice de distribution et d'un couvercle pivotant, articule avec le corps autour 
30 d'un axe, le corps et le couvercle etant realises en un rnat£riau rigide ou semi- 
rigide, ce couvercle 6tant pourvu d'un picot de bouchage, destine a boucher 
rorifice de distribution en position de stockage. Selon invention, un revetement 
en mat^riau Elastomerique est interpose entre le picot et I'orifice, pour assurer, 
une etancheite entre le picot et I'orifice dans ladrte position de stockage. 

35 

Un autre objet de I'invention est constitu£ par un ensemble de distribution 
comportant un reservoir de produit, equip£ d'une capsule conforme d invention 
telle que decrite pr6cedemment 

40 Generalement, le reservoir equipe d'une telle capsule est constitue par 

un flacon de consistance plus ou moins souple, ou bien par un tube 
compressible. De preference, ce reservoir comporte un col, sur lequel est fixee, 
par vis sage, claquage, surmoulage, soudage ou tout autre moyen connu, la 
capsule de distribution. 

45 

Le produit d distribuer est capable de s'ecouler sous son propre poids et 
est, par exemple un shampooing ou un fait corporel dont la viscosite est 
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comprise generalement dans une gamme allant de 50 mPa-s a 5 Pa s ou bien 
un produit pulverulent. 

L'orifice de distribution peut avoir une section circulaire, ovale, polygonale 
ou allongee, la section du picot etant complementaire a celle de rorifice. Grace 
a I'invention, il est envisageable de realiser des orifices, notamment de section 
non circulaire sans qu'il se cr6e des problemes de defaut d'etancherte. 

Selon un premier mode de realisation, le revetement en materiau 
elastomerique peut etre porte par la paroi interne de rorifice. 

Selon un second mode de realisation, ce revetement est porte par la paroi 
externe du picot. 

Dans les deux cas precites, grace a la souplesse du revetement, des 
defauts mineurs de positionnement du picot par rapport a Torifice peuvent etre 
rattrapes. II en est de meme, pour des differences des diametres respectife de 
rorifice et du picot. Notamment, lorsqu'on veut realiser des orifices de forme 
non circulaire, par exemple sous forme d'etoile ou de bande plate, une bonne 
etancheite peut etre obtenue en plapant un revetement en materiau 
elastomerique entre le picot et la paroi interne de l'orifice. 

Selon un autre aspect de Tinvention, lorsque le picot est creux, forme par 
une jupe cylindrique, il peut etre rempli de materiau souple. Ceci est 
avantageux, car on 6vite un emprisonnement temporaire de residus de produit 
a I'interieur du picot, residu qui risque de s ecouler intempestivement, lors de 
I'ouverture du couvercle. 

Avantageusement t le couvercle est articule avec le corps de capsule a 
I'aide d'une chami^re pivotante autour d'un axe. Cette chamiere est, de 
preference, une chamfere-film venue de mature lors du moulage du corps de 
capsule et du couvercle. 

De preference, la capsule et son couvercle sont r6alis6s en un materiau 
thermoplastique rigide ou semi-rigide, par exemple en polypropylene ou en 
polyethylene de haute ou basse densite. 

Le materiau souple est un eiastonrtere thermoplastique physico- 
chimiquement compatible avec le materiau rigide ou semi-rigide, capable de 
former, lors de la realisation de la capsule par exemple par bi-injection, une 
liaison parthermofusion avec le materiau rigide ou semi-rigide. 

C t eiastomere thermoplastique st choisl dans le groupe des eiastomeres 
de poly6ther blocamides ; des polyvinyles ; des terpolyrrteres d'ethyiene. de 
propylene et d f un diene (EPDM) ; des polymeres de stytene-ethyiene- 
butadiene s6qu nc6s (SEBS-SIS). 
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La capsule de 1'invention peut etre munie d'un certain nombre de 
dispositions complementaires, decrites ci-apres. 

Ainsi, une partie du corps et/ou du couvercle peut §tre pourvue d'une zone 
5 de prehension comportant une zone en materiau souple, realisee par 
surmoulage du corps de capsule, facilitant Touverture et la fermeture du 
couvercle, du fait d'un effet anti-derapant que presente ce materiau. Ceci est 
avantageux, notamment lorsque les mains de Putilisateur sont mouillees, par 
exemple sous la douche. 

10 

De plus, le corps de la capsule peut comporter un joint annulaire en 
materiau souple, en contact etanche avec un bord periph6rique du couvercle, 
lorsque ce dernier est en position rabattue. 

is II est envisageable, egalement, de prevoir au moins un element de liaison 
en materiau souple, 6lastiquement deformable en 6longation, formant ressort. 
L'une des extr6mites de r6l§rnent de liaisonest solidaire du corps, I'autre est 
solidaire du couvercle. L'element de liaison est monte de manure a etr6 situe 
d'un cote de I'axe de pivotement du couvercle lorsque celui-ci est en position 

20 ouverte, et de I'autre cdt£ de I'axe de pivotement losque le couvercle est en 
position fermee. L'el6ment de liaison subit une elongation lors du passage de la 
position ouverte d la position fermee, ou inversement, et dont le maximum est 
atteint lors du passage de ('element de liaison dans I'axe de pivotement. Get 
element est ainsi apte £ maintenir, & volonte, le couvercle dans deux positions 

25 extremes : dans une position totalement ouverte ou dans une position fermee 
ou quasi-fermee. 

Les dispositions mention nees ci-dessus, a s a voir la bande elastique, le 
revetement exteme du picot ou interne de rorifice, le surmoulage des zones de 

30 prehension et le joint annulaire peuvent etre realisees en une seule etape de 
fabrication en utilisant le proc^de de bMnjection, consistant ii injecter en une 
seule et mfime piece, dans un moule appropri6, en un premier temps, la 
capsule articute avec le couvercle en materiau rigide ; dans un deuxieme 
temps, on r6alise la bande 6lastique f le revetement du picot ou de Porifice, le 

35 surmoulage des zones de prehension et le joint annulaire en materiau 
thermoplastique souple. 

Pour mieux faire comprendre Tobjet de Tinvention, on va d6crire, 
maintenant, d titre d'exemples purement illustrates et non limitatifs, deux modes 
40 de realisation de capsule de distribution conforme d I'invention, en reference 
aux dessins annexes. 


- La figure 1 reprise nte, en coupe axiale, un ensemble de distribution, 
en position ouverte, comprenant un reservoir muni d'une capsule de 

45 distribution, selon I'invention ; 

- la figure 2 repr£sente, une vue de d ssus de la capsule de la figure 1 ; 
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- la figure 3 montre une vue de dessus d'une variante de la capsule de la 
figure 1 ; 

- la figure 4 montre une coupe axiale d'une autre variante de la capsule 
de la figure 1. 

En reference, d la figure 1, on. peut voir un ensemble de distribution designe 
dans son ensemble par la reference 1, comportant un reservoir 21 ayant un axe 
longitudinal X, equip6 d'une capsule de distribution 3 pourvue un corps de 
reference 32. Le reservoir 21 comporte un fond ferme 22 et t du cot6 oppose au 
fond, un goulot 2 muni d'un filetage externe 24 pour la fixation du corps 32 de 
capsule sur le reservoir. A cet effet, le corps de capsule comporte une jupe 
interne cylindrique 25, munie d'un filetage interne "complementaire au filetage 24 
du goulot 2, Le reservoir 21 a une section generate circulaire ou ovale, mais celle- 
ci peut 6tre quelconque, par exemple polygonale ou dissymetrique. II est realise, 
par exemple, en polyethylene haute densite. Le corps de la capsule, quant a luij 
est realise en un materiau rigide, comme le polypropylene. 

Le corps 32 de la capsule 3 comporte un plateau 34, pourvu sur une portion 
de sa p6riph6rie d'une charniere-film 8, a I'aide de laquelle est articulfe un 
couvercle 5, permettant £ ce dernier de pivoter autour d'un axe A constituant 
Taxe de la charntere. Le couvercle 5 a une forme de calotte muni d'un bord 
p6ripherique 51 tourn6 vers le reservoir. Dans le plateau 34, du cdte oppose a ia 
charntere 8 et dans un plan passant par la charntere et par I'axe X du reservoir 
21 1 est prevu un orifice de distribution 4. L'orifice 4 est defini par une tubulure 
cylindrique 41, 42, s'dtendant de part et d'autre du plateau 34. Une partie 
emergente 41 de la tubulure pr6sente une forme interne conique, s'6vasant vers 
I'exterieur. Cette tubulure constitue un reducteur de debit, la partie 41 emergente 
ayant la fonction d'un bee verseur. 

La charnfere 8 est form6e en deux parties 8a, 8b, s£parees par un evidement 
8c Deux barrettes 12, 13 d'orientation paralfele a I'axe A traversent I'evidement. 
Ces barrettes 12, 13 sont noyees dans une bande plate 10 en materiau 
elastom£re et constituent des moyens d'ancrage de la bande. Les extremites de 
cette bande sont solidaires du corps 32 de la capsule et du couvercle 5 
respectivement, la solidarisation de cette bande 10 sur le corps 32 et le couv rele 
5 etant obtenue par thermofusion des materiaux respectifs lore de la fabrication 
de la capsule 3. Pour renforcer d'avantage la tenue de la bande 10, des points 
d'ancrage supptementaires 14 peuvent 6tre pr£vus sur chaque partie attenante 
aux extremit&s de la bande 10. 

Cette bande 1 0 est monte de manfere a se situer d'un c8t6 de I'axe A en 
position ouverte du couvercle 5, et de I'autre cot6 de I'axe A en position fermee 
du couvercle. Ainsi, la bande 10 subit une elongation tors de son passage d'une 
des positions d I'autre et dont le maximum est atteint lors du passage de la bande 
10 au niveau de I'axe A. Une fois franchie la zone d'6tongation maximum, le 
couvercle 5 est rappel6 sort dans sa position ouverte, soit dans sa position 
ferm6e ou quasi-ferrn6e. A partir de la position quasi-ferm6e, le couvercle 5 peut 
Stre ferm6 compldtement en faisant rentrer, d friction, le picot 6 dans Torifice 4. La 
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bande souple 10 est realisee, par exemple, en un melange de polypropylene / 
polymere de bloc de styrene - ethylene - butylene - styrene. 

L'orifice de distribution 4 est bouche, en position rabattue du couvercle, par 
un picot 6 obturant la partie tubulaire 41. Ce picot 6 est creux et porte un 
revetement externe 72 en materiau souple. Les diametres interne de la partie 
tubulaire 41 et externe du revetement 72 sont choisis de sorte que le picot 6 
puisse rentrer a friction, de fafon etanche, dans Porifice 4 r lorsqu'on ferme le 
couvercle 5. Avantageusement, ce diamdtre est de I'ordre de 3 a 8 mm, en 
fonction de la viscosite du produit a distribuer. Typiquement, cette viscosite est 
comprise dans la gamme allant de 50 mPa-s a 5 Pa s. 

II est possible, bien entendu, de realiser une disposition inverse, c'est-a-dire 
de disposer le revetement 72, en materiau elastomeriquee a I'interieur de Torifice 
4. Comme visible sur les figures 1 et 2, I'interieur 71 du picot 6 peut etre rempli 
d'un materiau elastomerique. 

Comme illustre, notamment sur la figure 2, le plateau 34 comporte en outre, a 
sa peripheric, un joint annulaire 1 1 en materiau elastomerique. II est dispose de 
sorte que le bord 51 du couvercle 5 vienne en appui contre ce joint 11, en 
position de fermeture de la capsule. 

Du cote oppose £ la charniere 8, la jupe 37 presente une zone en depression 
95 en forme d'arc de cercle par exemple, facilitant la prehension et I'ouverture du 
couvercle 5. La surface 96 de cette zone est recouverte par une couche de 
materiau souple. De meme, le couvercle 5 comporte une zone de prehension 91 
en forme de retour concave 9, cette zone etant recouverte, egalement, de 
materiau souple. L'utilisation d'un materiau souple pour les zones de prehension 
confere a Putilisateur un toucher agreable et une manipulation aisee de la 
capsule. En choisissant un materiau souple particulier, par exemple du 
SANTOPREN^* (melange de polypropylene avec des terpolymeres d'ethyiene, 
de propylene et d'un diene (EPDM)), commercialise par la societe AES. En 
utilisant un matdriau de ce type, il est m§me possible d'obtenir un effet 
« antiglisse », ce qui est interessant lorsque I'utilisateur utilise, sous la douche ou 
dans le bain, un produit tensioactif de nettoyage corporel. 

La figure 3 montre une vue analogue de celle de la figure 2 illustrant une 
variante de realisation du picot de bouchage. Selon cette realisation, une 
capsule 103 comporte un couvercle 105 muni d'un picot 106. Ce picot a une 
section allongee, courbde en forme de « haricot ». II comporte un revStement 
exterieur 172 en materiau elastomerique souple. L'orifice correspondant 104 a 
une forme compiementaire, de sorte que le picot peut rentrer dans cet orifice a 
friction. La forme « haricot » de l'orifice 104 et du picot 106 n'est donn£e qu'S 
titre d'exemple. S Ion Tinvention, toute autre forme imaginable peut itre 
envisagee. 

La figure 4 illustre qu'il est possible, de realiser une disposition inv rs de 
celle de la figure 3, c'est-d-dire de disposer un revetement 272 en materiau 
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souple a i'interieur de I'orifice 204. Comme dans le cas de la figure 3, la section 
du picot 206 et de I'orifice 204 n'est pas limitee a la forme representee. 

La fa$on de realiser la capsule conforme a Tinvention, est d'une grande 
5 simplicity permettant de la fabriquer en un seul cycle de moulage de courte 
duree, par bi-injection successive des materiaux rigide et souple. Cette capsule 
peut alors 6tre fabriquee a un prix de revient avantageux. 
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REVENDICATIONS 

1. - Capsule de distribution (3) destinee a equiper un reservoir (21) contenant 
5 un produit fluide, comportant un corps (32) pourvu d'un orifice de distribution 

(4) et d'un couvercle pivotant (5), articuie avec le corps autour d'un axe (A), 
le corps (32) et le couvercle (5) etant realises en un materiau rigide ou semi- 
rigide, ce couvercle etant pourvu d'un picot de bouchage (6), destine a 
boucher I'orifice de distribution (4) en position de stockage, caracterisee en 
10 ce qu'en position de bouchage, un revetement (72) en materiau 
elastomerique est interpose entre le picot et rorifice, pour assurer une 
etancheite entre le picot (6) et rorifice (4). 

2. - Capsule selon le revendication 1, caracterisee en ce que rorifice (4) a une 
is section circulate, ovale, polygonale ou allongee, la section du picot etant 

compiementaire £ celle de 1'orifice (4). 

3. - Capsule selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee en ce que le 
revetement (72) est porte par la paroi interne de I'orifice (4). 

20 

4. - Capsule selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee en ce que le 
revetement (72) est porte par la paroi externe du picot (5). 

5. - Capsule selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
25 que le materiau rigide ou semi-rigide est choisi parmi les polypropylenes ou 

les polyethyienes. 

6. - Capsule selon Tune des revendications prec^dentes, caracterisee en ce 
que le materiau elastomerique est un elastomere thermoplastique physico- 

30 chimiquement compatible avec le materiau rigide ou semi-rigide, de maniere 
a permettre une liaison par thermofusion avec le materiau rigide ou semi- 
rigide. 

7. - Capsule selon Tune quelconque des revendications ptec£dentes, 
35 caracterisee en ce que le materiau elastomerique est choisi dans le groupe 

des 6lastom6res des copolymeres propylene/ethylene ; des polyether 
bloc^mides ; des polyvinyles ; des terpolymeres d'ethyiene, de propylene et 
d'urrdi6ne (EPDM) ; des polymeres de styr6ne-butadi6ne sequences (SBS) ; 
des polymeres de styrene-ethyiene-butadiene sequences (SEBS-SIS) ; des 
40 polyurethanes thermoplastiques ; des melanges de polypropylene avec Tun 
des eiastomeres suivantes : polymeres de stytene-ethyiene-butadiene 
sequences (SEBS-SIS) ; terpolym6res d'ethyiene, de propylene et d'un 
di6ne (EPDM) ; polymeres de stytene-butadiene sequences (SBS). 

45 8. - Capsule selon Tune quelconque des revendications p recede ntes, 
caracterisee en ce que I corps (32) et/ou le couvercle (5) est pourvu d'une 
zon de prehension (9, 95) recouverte d'une couche en materiau 
eiastomeriqu . 
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9. - Capsule selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le picot (6) est rempli de materiau elastomerique. 

10. - Capsule selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le corps (32) comporte un joint (11) annulaire en 
materiau souple, en contact etanche avec un bord peripherique (51) du 
couvercle (5), lorsque ce dernier est en position rabattue. 

11. - Capsule selon la revendication 10, caracterisee en ce que le couvercle (5) 
est articule sur le corps (32) au moyen d'une charnidre-film (8). 

12. - Capsule selon Tune des revendications 1 d 11, caracteris6 en ce qu'elle 
comporte au moins un element de liaison (10) en materiau elastomerique, 
fomnant ressort, Tune des extremites de l'6lement de liaison (10) 6tant reltee 
au corps (32), I'autre etant reliee au couvercle (5), Element de liaison (10) 
6tant monte de manure a se situer d'un cote de I'axe A en position ouverte, 
et de I'autre cote de I'axe A en position fermee du couvercle (5), I'element de 
liaison (10) subissant une elongation lors de son passage d'une des 
positions A I'autre et dont le maximum est atteint lors du passage de 
l'6tement de liaison (10) au niveau de I'axe (A). 

13. - Capsule de distribution conforme a Tune quelconque des revendications 
precedentes caracterisee en ce que le materiau elastomerique est depose 
sur le materiau rigide par bi-injection. 

14. - Ensemble de distribution d'un produit fluide comportant un reservoir (21) 
} contenant un produit fluide, equipe d'une capsule de distribution (3, 103, 

203), caracteris£ en ce que la capsule est conforme & Tune quelconque des 
revendications 1 & 13. 
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